
当社の製品である冷間鍛造用金型は、受注生産で少量多品種、月間
400～800枚の図面、1型製作に10～20工程あり製作期間4週間を要
するため生産計画を立てることが難しくムダが発生していました。

作業者の手元にスイッチボックスを置き、作業の開始と終了を入力し工
程管理での進捗をリアルタイムで知ることが可能になりました。また、
図面や指示書、検査データを画像でデータベース化し社内のパソコン
がすべて検索可能になり、現場の作業確認から営業が客先からの確認
事項まで瞬時に対応可能となりました。

受注から工程まで一元管理と見える化

株式会社八王子

自社開発のコンピュータシステムによる
情報のデータベース化と工程管理の一元管理

愛知県名古屋市中川区葉池町1ー9本　社

代表取締役社長　西川　泰

背景・課題

創意工夫した点・得られた成果・今後の展開創意工夫した点・得られた成果・今後の展開

製造業


